
气体辅助成型 SANKO Gas Injection
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注塑机气辅专用喷嘴(气辅截止阀)

高压钢管:∅1/8",∅1/4";

高压软管:∅1/8",长度3m,5m,6m;

高压接头:各种规格的直通,三通.

气辅控制器

外壳--满射型气辅制品 把手--短射型气辅制品

新加坡Evince公司是专业的气辅设备供应商,从

事气体辅助注塑成型已有十多年的历程.销售服

务网络遍及新加坡,菲律宾,印尼,马来西亚,印

度,台湾,中国广东,中国上海."SanKo"气辅已成

为东南亚知名的气辅品牌.

气辅设备:提供全套气辅设备,包括气辅控制器,

气动增压器,电动高压机,氮气发生器.

技术支持:新加坡气辅专家提供气辅技术咨询,气

辅模具设计,气辅CAE分析,模具气针及气辅配件.

曾为上汽,二汽,一汽,哈飞,通用,海尔,奇瑞,松下

等气辅产品提供气辅技术支持和气辅难题解决方案.
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前置式模具气针

 对氮气纯度要求低;
       

FC前置固定式气针:

型腔面螺纹安装,易拆卸;

适用于薄壁和厚壁进气;

FB-M8-32

对氮气纯度要求较高。

型腔面螺纹安装,易拆卸。

FB前置固定式气针:

FC-M6-35

适用于厚壁和薄壁进气。

FB-M6-25

FC-M10-35

出气量稍小,适合于满射型。

FB-M5-29

清理油污及更换气针方便。

外接高压接头与气辅机气管相连

进气孔

模芯

气针

模板

密封圈

气道

制品

前置式气针安装示意图

FC-M8-32

SANKO Gas Injection

 出气量较大,短射型适用.
       无需经常清理气针油污。
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FB-M4-32
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FA-R气针另有∅4,∅5,∅6等规格及长度气针.

另有直径∅3.5,∅4,∅5,∅6等规格

及自定义长度L气针.

     适用于厚壁和薄壁进气.

     进气孔较小,制品表面美观. 

     对氮气纯度要求低,不阻塞. 出气量较大.

     后置型结构,模具不易漏气，安装较复杂.

压板背面安装,可自由拆卸.

对氮气纯度要求较高,氮气无油污.

气针直接连接气辅机,模具内不逃气.

FA-R- 3xL(50)∅

进气口

FA- 3xL∅ 后置式气针 应用特点:适用于厚壁和薄壁进气;

         进气孔较小,不影响外观.

进气口

外接气辅控制

器高压氮气

自 定 义

自定义

自定义

自 定 义

外接气辅控制

器高压氮气

后置式模具气针

外接气辅机器

进气口
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SANKO气辅

后置式气针
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  进气孔小,进气量大;  

  制品气道内放气性能良好;

  性能可靠,决无阻塞可能;    

  可在制品任意角度和位置进气;

  适用于任何塑胶树脂.
                                

RA气针另有∅4,∅5,∅6规格

往复式模具气针SANKO气辅

=
 
 
 

往复式RA气针安装开孔示意图
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调试气辅制品模具简单;
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